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A tervezett prototipus e

Oallitasanak konkrét lepesel
keverési aranyok recepturajanak megallapitasa omledék vizsgalati szinten

labor extruder gyartasa omledék vizsgalati gyartas céljabol

omledékek létrehozasa labor koriilmények kozott

omledékek vizsgalata keveredési és homogenizalasi folyamatok ellenérzese

szekunder (csigakialakitas és vakuum zona vizsgalati szinti 6mledék, rad majd
csotipusu termék mintagyartasa, a mintak eloiras szerinti vizsgalata, a minta gyartas
alapjan torténo tovabbi recepturak meghatarozasa

igénybe véve az atalakitassal kapcsolatos kiilso kivitelezok munkajat a primer
extruder kiszolgalo egységeit felkészitettiik a primer extruderen torténé gyartasra

primer extruderen torténé minta gyartasok megtétele.

mintagyartas alapjan a kevero zonas fej a bevonatolasa illetve csikozas a csiga-
kamra-behuzo zona kialakitasanak finomitasa megtortént

végleges TP- type recept megallapitasa a kevert anyagu kordon és munkavédelmi
oszlopok gyartasahoz

primer extruderen csikozott kivitel( foszforeszkalo és fluoreszkalo tulajdonsagokkal
rendelkezo, tervezett prototipus eloallitasa



Alapanyag vizsgalatok, omledek
KEPZES

x  Algpanyag gyartokkal kapcsolatfelvétel
Alapanyagok viselkedésvizsgalata
Keverékek viselkedésvizsgalata
Alap receptura meghatarozasa

A -

x | aborgyartas technikai lehetosegenek
megteremtese

= | abor szintu Omledek gyartas,




Omledék homogenitas
vizsgalata

Szemrevételezés
Szemcse elvallas
Vagasi feltlet

Beéges



Rud mintagyartas labor
korulmenyek kozott

A receptura finomitasa
Technologia utan allitas

| abor extruder
modositasa

Rud vizsgalati rendszer
meghatarozasa,
vizsgalatok elvegzese




Secunder extruderen tortend
minta gyartas

. Secunder extruder
felkészitése
mintagyartasra

x Kovetosor felkéeszitése
mintagyartasra

» Omledék és rud gyartas




Omledék és rud vizsgalatok

Homogenitas

Vagasi felllet

Elvallas
SzemcsezOdés
Beégés

Meérettartas

Kulsd nyomas allosag
Hohatas vizsgalat

Utésvizsgalat

AN




Keverekkepzesi kiserletek

» Hidegkeverési eljarassal e
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Ortéeno mintagyartas

x Melegkeveressel torteno
mintagyartas




Bevonatolasi kisérletek

Bevono gyuru gyartasa
Csikozas

Dupla csikozas
Bevonat alkalmazasa

Bevonat viselkedés
ellendrzése

10



Mintagyartas secunder extruderen,
hosszutavu vizsgalatok

® CsOtipusu termekek
mintagyartasa

» Bevonatolt, csikozott,
nosszutavu vizsgalati
mintacso gyartas

® Hosszutavu vizsgalatok

11
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Secunder extruderen tortend P-TMEK
minta gyartas, €s vizsgalat

WPC original
alapanyagok tisztan, ill.
keveréek kepzéssel torteno
extrudalasa omledekminta
gyartas celjabol

Gazosodas vizsgalat

Omledék vizsgalat

13
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FUtések atvéetele, alatamaszto egyseg gyartasa

Fltesek felrakasa, ellendrzese, fejtamasz gyartasa
belizemelese, melegforgatas.
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Primer extruderen torténd
mintagyartasok

Bevonatolandd mintarud
gyartas, utolagos
bevonatolassal

Utolagos feluletkezelés
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Falvastagsag meéro, vezerlés
visszacsatolo muszer,
komplett szerver és
szoftverhatterrel.

A muszer, egy Specialisan erre a célra epitett
merofe] egyseg,vezerlo-egyseg,kozponti

szerver, és kiszolgalo szoftveregylttese. =

A mérémuszer a kisérleti stadiumban:
folyamatos visszajelzéssel szolgalt a
recetlrak megfelel6ségével kapcsolatban:
A visszajelzes az adalékanyagok - prototipus
geometriai modosito-hatasat tukrozte. -

A gyartas kozbeni felhasznalas a folyamatos
ellenorzest seqiti.

17



Prototipus termekkor kibovitese

- ldmpa tarto kozuti kordon oszlop, - amely egy belso specialis bordazat
kovetkeztében nagyobb teher viselésére is alkalmassa valt, valamint
megoldasra kerult a lampa tarté nut kialakitasa is

- alacsony mezogazdasagi kerités, - amely anyagaban és méreteiben is
valtozott a mas felhasznalasi korulmények kielégitése céljabol

- alacsony elhelyezési jelzo tablat tarto oszlopa, - a 8 bordas kivitel a
szelterhelés hatasat volt hivatott ellensulyozni

- kilszini védo es burok csovek, - a belso bordat nem tartalmazo viszont
nagy merettartomany szorasban gyartott csotermék, amely nagy UV
allésaggal és gylirt feszultséggel rendelkezik

- ¢sO és szal rendszerek erds igénybevétell védo és burok csovel, - stru
bordazattal ellatott megemelt mechanikai tulajdonsagokkal rendelkez6
TP-type recepturaval készult nagy mérettartomany szérasu termék

18



Foszforeszkalo-Fluoreszkalo hatas

=

gu TN
QQQO e

» Angol, Nemet, Japan es et
Kinal adalekanyagok adtak a
Kiserleti hatteret.

x Cél:
- szintartas,
-szinkeveredes
megakadalyozasa
-nagyfoku UV allosag
-lathatosag noveles




Primer extruderen torteno
Foszforeszkalo-fluoreszkaldo mintagyartas

x  KOvetosor beallitasa
x  CsikozoO gylru atalakitasa
x  Keverek meghatarozas

x \izsgalati modszerek
meghatarozasa

» Festekszazalekok beallitasa

x Atm. 50 csé mintagyartas

20



| athatosagi vizsgalatok

x A technoldgia kisérleti célja
athatdsag megteremtese
KUlONbOzO fenyviszonyok
<KOZOt.

® A vizsgalatok, azonnali
gyartast koveto, es
hosszutavu, valamint
kulonbozo megvilagitasi
szakaszokat kovetoen
tortént.

21



TP-Type Receptira

Az idealis receptura fejlesztése,
az anyagok kedvezo
tulajdonsagainak kolcsonos
erOsitéset celozta meg, ugy hogy
a termek eloallitasi koltsege ne
tegye versenyképtelenné a
termeket.

A terv szerinti adalekanyag
tipusok kozel 10%-a volt
megfelelo, a fejlesztes kozben
eloterbe kerulo egyebb adalekok
segitségével lehetett az optimalis
aranyokat pontositani.

22



Primer ill. secunder extruderen tortend
tovabbi kisérleti gyartasok

Atmérd 50-90 es prototipus
csOtipusu termek elallitas

/77 77

Belsb bordazatok / 4-8-suru/
kialakitasa, optimalizalasa.

PE bazisanyagu, nagy
atmeroju burokcso gyartasa

PP bazisanyagu, nagyobb
homeérseklet turésu
prototipus legyartasa

23



Stancolas,nutolas technologiai hatterének
megteremtese

x  Stancolo eszkoz legyartasa

x | ampatarto nutolas
megoldasa

x FSzkoz felkeszitese tobb
meretu stancolas
elvegzésere |

24



Prototipusbol késztermék, aru kialakitasanak elso lépése

lgények felmérése

Személyes, telefonon torténod egyeztetések alapjan kerult meghatarozasra a termékek
kiszerelése, bazis szinei csomagolasi megoldasuk illetéleg az eladast €s a tovabb
értékesitést megkonnyitd egyéb paraméterek. Ezek alapjan lettek az ipari gyartas
modellezés alapjainak meghatarozasa.A prototipus kor végleges kialakitasanak
meghatarozasa

- stancolasi méretek és stancolas elhelyezése
- bazis méreteken fellli méret igények

- szin osszeallitasok

- feliratozas szignozas

- 4, illetve 8 csikos foszforeszkalo jelolés

- szinpaletta novelése

25



Termékek ipari szintl gyartasanak megteremtése,
pari gyartas modellezesevel.

lgény felmérés alapjan figyelembe véve a kisérleti adatokat kialakitasra és véglegesitésre kerult
a gyartasi technologia ipari gyartas szinten. A gép park felkészitése a vizsgalati rendszer
kidolgozasa a mindségiranyitasi rendszerbe tortéeno beépités, valamint a hosszutavu vizsgalatok
eredményi szolgaltak alapjaul az ipari gyartas modellezésének.Az ipari gyartas modellezése napi
24 6ras tobb napos (3-5) tobb atmérd ( atm. 50, 75, 160, 200) folyamatos gyartast kovetelt
meg. A modellezés az ipari gyartas széls6séges hatasait vizsgalta, mint alapanyag (bazis anyag)
mint receptura szinten.

Ipari hatasok: -aramingadozas

gép hevulés

kiils6 homérsékletvaltozas alapjan torténd hitési kozeg valtozasa,

festék és tolté anyagok kivalasa garatban vald boltozodasa

anyag szetvalas

darabolas viselkedés, ( stb )

Vevo visszajelzésre az eddig hasznalt polietilén bazis anyagot atm. 200 méret tartomanyban
burok cs6 céljara polipropilén bazis anyagra modositottuk. A cél egy nagyobb hostabilitassal

rendelkezd burok cs6 kialakitasa és a késztermék tovabbi fejlesztésének megalapozasa.
26



Frtékesités eldkészitése

Az elkészitett mintadarabok prospektus tajékoztato
anyagok igénybevételével leendd vevokor
megkeresése megtortént, a vevokor tajekoztatasat
vettuk figyelembe a késobbi gyartasok
programozasanal. A prospektusok kiallitasi anyagok
Magyarorszag, Romania és Szlovaki tertletén lettek
teritve, illetve elhelyezve, partnereink részére tobb
vevotalalkozo szervezése tortént, amely
vevotalalkozén a partnerek megismerkedtek a
termeékkel, a termékek gyartasi paraméterivel,
illet6leg a felhasznalasi lehetdségekkel. A termék
propagalasa szakmai illet6leg hirdetési forumokon
romaniai, szlovakiai és magyarorszagi viszonylatban
megtorténtek. Munkavedelmi, kozuti vonalon
arajanlat kérések érkeztek, partnereink az
informacionkat web lapunkon is megtalalhatjak.

Noua gomn’lo a coloanalor

. Ca propeke dezeahiang cuimader

[A GENERACIA ODDELOVACICH .
:nost’ Texor Kft. zacala s vyrobou a distribuciou via
w a rurovych vyrobkov bez alebo s vnitornym reb:

A: kordon, nizky drZiak na tabuly, DALSIE PRODUKTY KFT.:
€ chranicky a ochranné rary. » plynavé, vadovedné, ochranné po
» PP ochranne trubky a chranicky
zafazeniu » PVC ochranné potrubia a chrénié

ednove farby  PE perforované 3 drenaine potru
) osvetleni .

o Datsie informécie: www.
| Texor Kft. - H-4002 Debn
texor@texor.hu - Tel: +2

tip cordon!?
Arinode tg stidgn ol ok clature,

CATNM TR NP-Canm
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Konkluzi

A terveztt prototipus, illetve a vevoi
észrevételek alapjan kiterjesztett prototipus kor
a palyazati vallalasnak megfelel6en elkészilt,
vizsgalati paramétereknek megfelelt. Uto
szamitasok alapjan a gazdasagossagi mutatoi
kiemelkedoek azaz piacképes termeék
prototipusa lett eléallitva. A prototipus
piacképességének tényet megerdsitik a vevoi
visszajelzések. Az ipari gyartas modellezése az
ezzel jaro technologia fejlesztések
alatamasztjak az akadalytalan vevoi kiszolgalast,
illetve alapot adnak a termékek
tovabbfejlesztésének. A termekroél készult
tajékoztatok reklamkiadvanyok és vevo
talalkozok alapjan partnereink kifejtették
felhasznalasi igényeiket.
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